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Descrizione annessa alia domanda di brevetto per invenzione industriale avente per titolo 
«Confezionatrice di cialde in cartafiltro» depositata alia CCIAA di Bologna a nome della 
societa AROMA SYSTEM srl a mezzo mandatario Awocato Trombetti Gioia, con studio a 
Bologna, 40139 via Portazza 8. 
Inventore designate Rapparini Gino. 
Campo della tecnica 

La presente invenzione si riferisce alia tecnica coslxuttiva delle maccbine confezionatrici di 
cialde in cartafiltro. Classificazione internazionale di riferimento B65b. 
Stato della tecnica 

E noto l'impiego di cialde in cartafiltro per il confezionamento di dosi di prodotti macinati. 

Molto diffuse e l'impiego di cialde di caffe macinato con granulometrie disomogenee. 

Tutte le maccbine finora note presentano delle problematiche specificbe soprattutto per 
quanto riguarda il controllo del grado di compattazione. Inoltre le macchine attuali 
dimostrano scarsa affidabilita operativa e risultano non adatte a sostenere gli elevati ritmi 
produttivi richiesti dalle esigenze del mercato. II problema da risolvere e quelle di produrre 
rapidamente delle cialde economise ed affidabili che presentino una costante precisione 
sia nel peso della dose di prodotto confezionato sia nel suo grado di compattazione anche 
per granulometrie non omogenee. 

La macchina oonfezionatrice di cialde, proposta daUa presente invenzione, risolve tutte le 
problematiche sopra descritte e risulta molto economica nella realizzazione e nell'esercizio 
industriale. 

La macchina oggetto della presente invenzione, oltte ad avere rnr rmnimo ingombro in 
pianta, presenta una struttura monoblocco molto compatta. 



Descrizione 

L'invenzione viene ora chiarita con riferimento alle figure dei disegni schematici allegati a 
titolo di esempio non limitativo. 

La figura 1 rappresenta in assonometria una vista schematica di una giostra, ad asse 
orizzontale in rotazione intennittente (R) , conformata perifericamente a prisma poligonale 
(P) sulle cui facce piane (L) sono direttamente ricavate delle impronte (G) geometricamente 
congruenti al formato delle cialde da confezionare. Si nota la presenza di due impronte 
gemelle (G) ricavate direttamente su ogni faccia del prisma. 

La figura Ibis rappresenta in assonometria una vista schematica di una giostra ad asse 
orizzontale in rotazione intermittente (R) conformata perifericamente a prisma poligonale 
(P) le cui facce piane sono equipaggiate con stampi intercambiabili (S) provvisti di 
impronte gemelle (G). 

La figura 2 rappresenta lo schema cinematico del percorso di due cartefiltro (Fl, F2) 
srotolate dalle rispettive bobine (Bl, B2) ed awolte sovrapposte sulle facce piane della 
giostra poligonale (P). 

La figura 3 e uno schema assonometrico del percorso delle cartefiltro in entrata (Fl, F2) ed 
in uscita (F3). 

La figura 4 illustra la realizzazione, con mezzi noti non rappresentati, di una prima serie di 
tagli (t) sulla zona piana (1) della cartafiltro (Fl). 

La figura 5 illustra la realizzazione di una seconda serie di tagli nella seconda zona piana 
(2) e di una imbutitura (C) nella parte circondata dai tagli (t) tramite un punzone imbutitore 
indicato dalla freccia (M). 

La figura 6 illustra Talimentazione di una predeterminata dose (I) di prodotto in 
corrispondenza della relativa imbutitura (C) precedentemente eseguita. 



La figura 7 illustra l'intervento di un punzone compattatore piatto (N') per formare cialde 
asimmetriche. 

La figura 7bis, analoga alia figura 7, illustra l'intervento di un punzone compattatore 
concavo (N) per formare cialde simmetriche. 

La figura 8 evidenzia il sopraggiungere della cartafiltro (F2) che si sovrappone alia dose 
compattata. 

La figura 9 evidenzia, con opportuno ingrandimento, il maggiore slabbramento (W) dei 
tagli (t) durante l'intervento del punzone imbutitore (M) per ottenere un'imbutitura (C) piu 
profonda. Si nota la circostanza che l'intervento del punzone compattatore piatto (N') ha 
compattato tutta la dose a livello della faccia del prisma, creando una cialda asimmetrica. 
La figura 9bis, analoga alia figura 9, rappresenta, con opportuno ingrandimento,il minore 
slabbramento (T) dei tagli (t) durante l'intervento di un punzone imbutitore (M) per 
ottenere un'imbutitura (C) meno profonda. Si nota che l'intervento del punzone 
compattatore concavo (N) ha compattato tutta la dose di caffe creando una cialda 
simmetrica. 

La figura 10 illustra l'assetto dell'intradosso del percorso operative delle cialde compattate 
asimmetriche. 

La figura lObis, analoga alia figura 10, si riferisce al percorso operative per confezionare 
cialde compattate simmetriche. 

La figura 1 1 illustra l'operazione di fustellatura del contorno delle cialde confezionate. 

La figura 12 illustra la separazione delle cialde asimmetriche (A) dal doppio nastro di 

cartafiltro (F3). 

La figura 12 bis illustra la separazione di cialde simmetriche (E) dal doppio nastro di 
cartafiltro ( F3). 



La figura 13 illustra, opportunamente ingrandita, la separazione di una cialda asimmetrica 
compattata di formato (A) con il coperchio piatto. 

La figura 13bis illustra, opportunamente ingrandita, la separazione di una cialda simmetrica 
compattata di formato (E). 

La figura 14 e una vista assonometrica di una cialda asimmetrica compattata (A) con il 
coperchio piano. 

La figura 14bis e una vista assonometrica di una cialda simmetrica compattata (E). 

La figura 15 e una vista frontale di una cialda asimmetrica compattata (A) con il coperchio 

piano. 

La figura 15bis e una vista frontale di una cialda simmetrica compattata (E). 

La figura 16 evidenzia in pianta la distribuzione di una serie di tagli (t) intorno alia zona 

centrale della faccia piana (L) del prisma (P). 

La figura 17 rappresenta i tagli slabbrati (T) per le cialde di formato simmetrico. 

La figura 18 rappresenta i tagli piu slabbrati (W) per la maggiore profondita di imbutitura 

di una cialda asimmetrica compattata a coperchio piano. 

La figura 19 schematizza in sezione l'intervento di un punzone imbutitore (M) per far 
assumere alia cartafiltro (Fl) la conformazione (C), piu profonda, del semiguscio di una 
cialda asimmetrica a coperchio piano. 

La figura 20 illustra l'alimentazione di una dose di prodotto per confezionare una cialda 
asimmetrica a coperchio piano (A). 

La figura 21 illustra l'intervento di un punzone compattatore piano (N') per spianare la 
dose di prodotto nell' imbutitura (C) della cartafiltro (Fl),creando una cialda asimmetrica. 
La figura 22 illustra la sigillatura della cialda asimmetrica compattatacMLU^coperchio 
piano di cartafiltro (F2). 




Le figure 19bis, 20bis, 2 Ibis, 22bis, sono analoghe alle figure 19, 20, 21, 22 e 

rappresentano l'intervento di un punzone convesso (N") per aumentare la compattazione 

della stessa dose di prodotto, creando una cialda asimmetrica concava. 

Le figure 19ter, 20ter, 21ter, 22ter, rappresentano Tintervento di un punzone concavo (N) 

per aumentare la compattazione della stessa dose di prodotto, creando una cialda 

simmetrica. 

Nelle figure ogni singolo dettaglio viene contrassegnato come segue: 

A b una cialda compatta a coperchio piano. 

Bl e la bobina della cartafiltro (Fl). 

B2 b la bobina della cartafiltro (F2). 

C b Timpronta imbutita sulla cartafiltro (Fl) 

E b una cialda compattata simmetrica. 

Fl e la cartafiltro da imbutire con il punzone imbutitore (M). 

F2 b la cartafiltro per chiudere le cialde. 

F3 indica la sovrapposizione delle due cartefiltro (Fl, F2). 

G indica un'impronta ricavata direttamente sulle facce piane del prisma o sugli stampi 
intercambiabili (S). 

L sono le facce piane del prisma poligonale. 
M e il punzone imbutitore. 

N indica il punzone compattatore per le cialde simmetriche (E). 

N' indica il punzone compattatore piano per cialde piane (A). 

1ST 'indica il punzone compattatore convesso per cialde asimmetriche concave (A). 

P b la giostra poligonale prismatica. } 

R indica l'asse di rotazione intermittente della giostra. 



t indica i tagli sulla cartafiltro (Fl). 
T indica lo slabbramento dei tagli (t). 

W indica un maggiore slabbramento dei tagli (t) per consentire imbutiture (C) piu profonde. 
I, II, IE, IV, V indicano le dosi alimentate per il confezionamento delle cialde. 
1, 2, 3, 4, 5 indicano una successione ordinata di zone piane di cartafiltro durante il 
processo.di confezionamento delle cialde. 

L'evidenza delle figure mette in luce la compattezza dell'architettura strutturale della 
confezionatrice oggetto della presente privativa industriale. Naturalmente Tinvenzione & 
suscettibile di diverse forme di realizzazione pratica per quanto riguarda il 
dimensionamento e il proporzionamento strutturale dei vari organi che compongono la 
confezionatrice. 

E evidente che si possono variare sia il numero dei lati del poligono sia il 
proporzionamento geometrico della giostra prismatica. 

E evidente che si pud variare il numero delle impronte (G) e la loro distribuzione sulle 
facce (L) del prisma. Anche la scelta dei tagli (t) sari adeguata alia profondita 
deirimbutitura richiesta. 

Tutti i dispositivi non illustrati si intendono realizzati con sistemi noti ed attuati con 
componenti tecnologiche note nella tecnica del ramo. Rientreraimo pertanto nella sfera di 
protezione del presente trovato quelle confezionatrici che presenteranno le caratteristiche 
originali proprie sostanzialmente descritte ed illustrate. 

Le scelte tecnologiche che potranno ottimizzare la funzionaliti della confezionatrice 
oggetto del presente trovato sono: il numero di lati del poligono, il diametro della ruota 
poligonale, la lunghezza di ogni singolo lato del poligono, la larghezza del prisma, il 
numero delle impronte (G) e la loro distribuzione sulle facce del prisma, la distribuzione e 
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la dimensione dei tagli (t), il proporzionamento dei punzoni imbutitore e compattatori (M; 

N, 1ST, N")> i dispositivi attuatori del moto rotatorio intermittente della ruota ad asse 

orizzontale, il dispositive) dosatore volumetrico per la predeterminazione delle dosi. 

Ora che sono state qui svelate le caratteristiche innovative originali proprie del presente 

trovato ogni tecnico medio esperto nel ramo potr& realizzare confezionatrici di cialde in 

cartafiltro con le caratteristiche sostanzialmente descritte, illustrate ed in seguito 

rivendicate. 

Rivendicazioni 

1) Confezionatrice di cialde in cartafiltro caratterizzata dal fatto di comprendere una 
ruota prismatica poligonale (P) con asse orizzontale a rotazione intermittente (R) 
essendo ogni faccia piana (L) del prisma (P) prowista direttamente di almeno una 
impronta (G) congruente con il formato delle cialde da confezionare. 

2) Confezionatrice di cialde in cartafiltro, come alia rivendicazione precedente, 
caratterizzata dal fatto che ogni faccia piana (L) del prisma (P) 6 equipaggiabile 
con stampi intercambiabili (S) prowisti di impronte (G) geometricamente 
congruenti con il formato delle cialde da confezionare. 

3) Confezionatrice di cialde in cartafiltro, come alia rivendicazione 1 o 2, 
caratterizzata dal fatto che variando la lunghezza di ogni lato del poligono e 
variando la larghezza di ogni faccia del prisma si possono realizzare su ogni faccia 
piana (L) del prisma (P) plurality di impronte (G), sia assiali che tangenziali, con 
distribuzione monofilare o plurifilare. 

4) Confezionatrice di cialde in cartafiltro, come alle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzata dal fatto che sulle facce piane (L) della ruota prismatica poligonale 
(P) si awolge un nastro di carta filtro (Fl), srotolato dalla relativa bobina (Bl), al 



quale viene opportunamente sovrapposto un secondo nastro di cartafiltro (F2) 
srotolato dalla relative bobina (B2). 

5) Confezionatrice di cialde in cartafiltro, come alle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzata dal fatto che sul nastro piano di cartafiltro (Fl) viene praticata una 
serie di tagli (t) opportunamente disposti intomo alia zona centrale corrispondente 
all'impronta (G) equipaggiante la ruota prismatica (P). 

6) Confezionatrice di cialde in cartafiltro, come alle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzata dal fatto che sul nastro (Fl), in corrispondenza della zona centrale 
circondata dai tagli (t) interviene il punzone imbutitore (M) che fa assumere al 
nastro (Fl) la configurazione (C) dell'impronta (G) essendo detta configurazione 
della cartafiltro ottimizzata dalla presenza dei tagli (t) che slabbrandosi (T) 
facilitano l'imbutitura del nastro di cartafiltro (Fl), durante l'intervento del punzone 
imbutitore (M), mentre la zona periferica della cartafiltro (Fl) rimane complanare 
ed aderente alia faccia (L) del prisma (P). 

7) Confezionatrice di cialde in cartafiltro, come alle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzata dal fatto che il punzone imbutitore (M) fa assumere al nastro (Fl) 
un'imbutitura piu profonda (C) slabbrando maggiormente (W) i tagli (t) mentre la 
zona periferica della cartafiltro (Fl) rimane complanare ed aderente alia faccia (L) 
del prisma (P). 

8) Confezionatrice di cialde in cartafiltro, come alle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzata dal fatto che la maggior profondita deirimbutitura (C) consente di 
compattare al suo intemo, a parita di diametro, la stessa quantita di prodotto delle 
cialde simmetriche (E). 
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9) Confezionatrice di cialde in cartaffltro, come alle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzata dal fatto che in corrispondenza delle impronte (G) sono praticati dei 
fori (f) attraverso i quali viene esercitata un'azione aspirante che attira la cartafiltro 
(Fl) agevolandone l'imbutitura per ottenere la configurazione (C) congruente a 
quella dell'impronta (G) durante l'intervento del punzone imbutitore (M). 
10) Confezionatrice di cialde in cartafiltro, come alle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzata dal fatto che l'azione aspirante nei fori (£) presenti nelle impronte 
(G) perdura anche dopo l'intervento del punzone imbutitore (M) per garantire 
1'aderenza del film (Fl) alle impronte (G) durante le manipolazioni successive. 
11) Confezionatrice di cialde in cartafiltro, come alle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzata dal fatto che neU'imbutitura (C), ottenuta col punzone imbutitore 
(M) sulla cartafiltro (Fl), viene introdotto un predosato volume di prodotto che 
verra compattato con 1'apposito punzone compattatore concavo (N) per 
confezionare cialde simmetriche. 
12)Cialda in cartafiltro ottenuta con la confezionatrice precedentemente rivendicata 
caratterizzata dal fatto che neU'imbutitura (C ) piu profonda, ottenuta con il 
punzone imbutitore (M) sulla carta filtro (Fl), viene introdotto un predosato volume 
di prodotto, che verra compattato con 1'apposito punzone compattatore piatto (N'), 
per confezionare cialde asimmetriche e successivamente sigillate con un coperchio 
piano realizzato col nastro di carta filtro (F2) fissato sulla cialda lungo il bordo 
perimetrale complanare alle facce (L) del prisma poligonale (P). 
13)Cialda in cartafiltro ottenuta con la confezionatrice precedentemente rivendicata 
caratterizzata dal fatto che neU'imbutitura (C ) piu profonda, ottenuta con il 
punzone imbutitore (M) sulla carta filtro (Fl), viene introdotto un predosato volume 
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di prodotto, che verri compattato con Papposito punzone compattatore convesso 
(N"), per confezionare cialde asimmetriche concave e successivamente sigillate con 
un coperchio piano realizzato col nastro di carta filtro (F2) fissato sulla cialda lungo 
il bordo perimetrale complanare alle facce (L) del prisma poligonale (P). 
14) Cialda in cartafiltro ottenuta con la confezionatrice precedentemente rivendicata 
caratterizzata dal fatto che essendo compattata ed a coperchio piano consente di 
ottenere un espresso di buona quality con minore quantita di prodotto o un espresso 
migliore con la stessa quantity di prodotto. 

Per incarico della richiedente socieb. AROMA SYSTEM srl, 

il Mandatario Awocato TROMBEITI Gioia 
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